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Sonderbauteile

-- T-Stiick mit 45 ° Abgang fir Muffenschweissen und -kleben/Stumpfschweissen
-- Winkel 90 ° inkl. Endfitting

-- Doppelrohr T-Stick 90 ° reduziert mit Winkel

+GF+

56
56
57



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Einleitung

Doppelrohrsysteme - CONTAIN-
IT Plus

Einleitung

Anwendungsbereiche

e fir flissige oder gasformige Medien, die beim unkon-
trollierten Austreten aus der Rohrleitung Schaden ver-
ursachen.

* bei stark diffundierenden Medien (HF, HC_, HNO,).

* fir Medien, bei denen Prozesssicherheit gefordert
wird und die Leitung bei einer Leckage weiter in Be-
trieb bleiben soll.

e fir Rohrleitugen, die wertvolle fllissige Medien trans-
portieren.

im Bau befindliche Salpetersaureleitung fur die Metallveredelung
in der Automobilindustrie
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Schwefelsaureleitung zur Wasser-Konditionierung fir Pigmenther-
stellung

Marktsegmente

* Wasseraufbereitung (Abwasseranlagen)

® Chemische Prozess Industrie (Verteilungsanlagen
von chemikalien in Rohrleitungen, Metallveredelung /
Galvanikanlagen)

* Micro Electronics (Chemische Abwasser, Photovolta-
hik)

¢ Life Science (Brauereien und Lebensmittelindustrie)

Mitarbeiterschutz in der Solarzellenproduktion
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-

Fallmittel, Eisen 3 Chlorid im Klarwerk

Eigenschaften

Das Verbindungs-Plus

Die patentierte Doppelrohr-Verbindungstechnik erlaubt
es, eine Doppelrohrleitung analog einer Einfachleitung
mit den bekannten und bewahrten Verbindungstechni-
ken nach den DVS-Richtlinien zu verbinden.

Die Art der Verbindung erlaubt eine Druckprobe der In-
nenleitung vor dem Verschliessen der Schutzleitung.

Das Auslegungs-Plus

Fir die Betriebssicherheit und eine lange Nutzungsdau-
er ist die Wahl des Werkstoffes und die Verbindungs-
technik von entscheidender Bedeutung.

GF hilft Ihnen, aus 6 zur Verfigung stehenden Kunst-
stoffmaterialien den fir Ihre Anwendung optimalen
Werkstoff zu finden.

Das Planungs-Plus

Viele namhafte Kunden entscheiden sich fur ein kom-
plettes System aus einer Hand. Denn nur aufeinander
abgestimmte Systemkomponenten kénnen sicher be-
rechnet werden. Beim Doppelrohrsystem werden Span-
nungen, die durch verhinderte Ldngenausdehnung und
unterschiedliche Temperaturen in der Medien- und
Schutzleitung auftreten, berechnet. Dies ist ein Nach-
weis der Standfestigkeit lhrer Anlage.

Das Umwelt-Plus

Im Rahmen der ISO 14001 werden Umweltrisiken syste-
matisch untersucht und entsprechende Massnahmen
eingeleitet, um diese zu minimieren. Doppelrohrsyste-
me helfen Ihnen, das Risiko von Storfallen zu minimie-
ren, evil. Versicherungspramien herabzusetzen und das
Firmenimage zu wahren.

Umwelt

Ein verantwortungsvolles Umweltbewusstsein und ein
gestiegenes Sicherheitsbedlrfnis nehmen in unserer
heutigen Zeit einen immer grésseren Stellenwert ein.

Personenschaden, Sachschaden und Umweltver-
schmutzung, die durch austretende Flussigkeiten verur-
sacht werden, bewegen uns als Rohrleitungshersteller,
geeignete Systeme zu kreieren, um dieses Gefahr-
dungspotenzial zu reduzieren.

Fur die Anlagensicherheit beim Transport von perso-
nen-, umwelt- und wassergefahrdenden Stoffen bedarf
es eines Rohrleitungssystems, das die Anforderungen
nach chemischer Widerstandsfahigkeit erfillt, sowie das
Erkennen und Auffangen von Undichtigkeiten gewahr-
leistet.

Montagefreundlichkeit, bewéhrte und zugelassene Ver-
bindungstechniken sind fiir die Herstellung wichtige Vor-
aussetzungen.

+GF+
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Gesetzliche Bestimmungen Schweiz

Die Verordnung tber den Schutz von Storfallen

(Art. 3, Allgemeine Sicherheitsmassnahmen) besagt,
dass die Betriebe alle zur Verminderung des Risikos ge-
eigneten Massnahmen treffen miissen. Dazu gehoéren
Massnahmen, mit denen das Gefahrenpotential herab-
gesetzt, Storfalle verhindert und deren Einwirkungen be-
grenzt werden.

Das Bundesgesetz iber den Schutz der Gewasser
schreibt vor (Art. 22, Allgemeine Anforderungen), dass
die Inhaber von Anlagen mit wassergefahrdenden Flis-
sigkeiten dafir sorgen missen, dass die zum Schutz
der Gewasser erforderlichen baulichen und apparativen
Vorrichtungen erstellt, regelmassig kontrolliert und ein-
wandfrei betreiben und gewartet werden. Ebenfalls
mussen bei Lageranlagen und Umschlagplatzen Flis-
sigkeitsverluste verhindert, sowie auslaufende Flussig-
keiten zurlickgehalten werden.

Gesetzliche Bestimmungen Deutschland

Entsprechend dem Wasserhaushaltsgesetz

(§19 g WHGQG) gilt fir die Bereiche Lagern, Abflllen, Her-
stellen und Behandeln von wassergeféahrdenden Stof-
fen sowie flir innerbetriebliche Rohrleitungsanlagen der
Besorgnisgrundsatz. Er besagt: Anlagen zum Umgang
mit wassergefahrdenden Stoffen missen so beschaffen
sein und so installiert, unterhalten und betrieben wer-
den, dass eine Verunreinigung der Gewasser nicht zu
besorgen ist.

Nach einem Urteil des Bundesverwaltungsgerichts bein-
haltet der Besorgnisgrundsatz, dass keine auch noch so
wenig naheliegende Wahrsheinlichkeit der Gewésser-
verunreinigung bestehen darf.

§3 VAwS Anforderung

Anlagen mussen so beschaffen sein und betrieben wer-
den, dass wassergefahrdende Stoffe nicht austreten
kénnen. Sie missen dicht, standsicher und gegen die
erwartenden mechanischen, thermischen und chemi-
schen Einflisse hinreichend widerstandsfahig sein.

Undichtheiten aller Anlagenteile, die mit wassergefahr-
denden Stoffen in Berlihrung stehen, missen schnell
und zuverlassig erkannt werden. (Auszug)

Bei Rohrleitungssystemen kénnen die o. g. Forde-
rungen mit Hilfe eines zusatzlichen Auffangraumes
erfiillt werden.

+GF+
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Doppelrohranlagen

CONTAIN-IT Plus druckfestes Aussenrohr

Das Doppelrohrsystem CONTAIN-IT Plus druckfest be-
steht aus einer ausseren Schutzleitung aus PE100

und wird mit ELGEF ° Plus-Elektroschweissmuffen
druckfest verschweisst.

Die Schutzleitung dient als Leckiberwachungsraum,
dem Auffangen eventueller Leckagen aus der Innenlei-
tung, bis das Leck nachgewiesen und Abhilfe geschaf-
fen wird, oder zum Durchleiten von Flissigkeiten, um
die Temperatur des Mediums in der Innenleitung zu sta-
bilisieren.

Sowohl die Innen- als auch die Schutzleitung sind be-
wahrte, qualitatsgesicherte Druckrohrleitungssysteme,
die unverandertzum Einsatz gelangen. Die Verbin-
dungstechniken entsprechen ohne Ausnahme den ein-
schlagigen Richtlinien fur den Druckrohrleitungsbau. Die
Wahl des Rohrwerkstoffes fiir die Innenleitung ist frei
und somit optimal den Anforderungen der chemischen
Resistenz anpassbar.

CONTAIN-IT Plus Spritzschutz Aussenrohr

Das CONTAIN-IT Plus Spritzschutzsystem unterschei-
det sich vom druckfesten System durch die Verwen-
dung einer EPDM Gummimanschette mit Edelstahl-
band zur Verbindung der Aussenleitung.

Die EPDM Gummimanschette ist druckfest bis 1 bar. Mit
der EPDM Gummimanschette kénnen die von +GF+ an-
gebotenen Materialien PE100 und transparentes PVC-U
der Aussenleitung schnell, werkzeuglos und ohne Aus-
senleitung miteinander verbunden werden. Die Verbin-
dung der Fittings ist gleich wie beim druckfesten Sy-
stem. Fur die Aussenleitung wird vorzugsweise transpa-
rentes PVC-U verwendet.

6 |

Fiir einen sicheren Betrieb sind folgende Kriterien
von Bedeutung:

1. Aus Griinden der Sicherheit sollen die Komponenten
der mediumfihrenden Innenleitung gegentber ihrer
Standardausfihrung unverandert bleiben. Dies garan-
tiert gleichbleibende, Uberprifte Qualitat unserer DIBt
zugelassenen Einzelkomponenten der Fittinge fur die
Werkstoffe:

PVC-U Z-40.23-2;

PE-80 / PE-100 Z-40.23-282 ;

PP-H Z-40.23-264; PVDF Z-40.23-262.

Bitte vergewissern Sie sich, dass auch die Rohre
die DIBt-Zulassung haben.

2. Die Schweissvorschriften des DVS (Deutscher Ver-
ein fur Schweisstechnik) sowie die Klebeanleitung
des KRV (Kunststoffrohrverband e.V.) sollen gerade
fur die Doppelrohranlagen uneingeschrankt Giltigkeit
haben. Speziell die Beobachtung und Sichtkontrolle
bei der Herstellung der Schweisswulstbildung der In-
nenleitung wahrend der Schweissung sind wichtige
Qualitatsmerkmale.

3. Die Druckprobe der Innenleitung muss vor dem Ver-
schliessen der Aussenleitung erfolgen. Gerade bei
Doppelrohranlagen, wo Sicherheit im Vordergrund
steht, dirfen keine ,blinden Verbindungen* toleriert
werden.

4. Festpunktmontage mit statischem Nachweis: Bedingt
durch den minimalen Dimensionsunterschied zwi-
schen Innen- und Aussenleitung wird eine eventuell
auftretende Langenausdehnung verhindert. Das ge-
samte System ist als Festpunktinstallation auszufiih-
ren. Ein statischer Nachweis flr die Leitung ist emp-
fohlen (vgl. Fragebogen zur Erstellung eines stati-
schen Nachweises, Kapitel: Statischer Nachweis).

5. Aus Grinden des Leitungsunterhaltes, eines nach-
traglichen Weiterausbaus und fir den Reparaturfall
sind radial ausbaubare, mechanische Trennungen im
Programm.

6. Anschlussmaglichkeiten fiir handelslbliche Lecklber-
wachungssysteme missen gegeben sein.

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Doppelrohranlagen

Autorisierung des Montagepersonals

Einfach zu beherrschende Technik, strikte Einhaltung

von Normen und Vorschriften sowie die Nutzung jahr-

zehntelanger Erfahrung im Kunststoff-Rohrleitungsbau
sind die Pradikate des Doppelrohrsystems von GF.

Neben der Erfiillung dieser wichtigen Voraussetzung
kommt der sorgfaltigen Ausbildung des Verlegeperso-
nals, im Interesse der Sicherheit, grosste Bedeutung zu.

Deshalb:

Doppelrohrinstallationen diirfen nur durch Perso-
nen vorgenommen werden, die von GF dazu ausge-
bildet und autorisiert wurden.

CONTAIN-IT Plus Lieferprogramm

Innenleitungen

Die Materialauswahl aus verschiedenen Kunststoffen
der Innenleitung ermdglicht es, den Rohrwerkstoff opti-
mal an die physikalischen und chemischen Anforderun-
gen anzupassen. PVC-U (Polyvinylchlorid ohne Weich-
macher), PVC-C (PVC-U nachchloriert), PP-H (Polypro-
pylen), PE (Polyethylen), PVDF (Polyvinylidenfluorid).

Mit einem "Klick-System" ausgerUstete Distanzhalter
werden auf die Innenleitung geklemmt und in die Aus-
senleitung eingeschoben — keine vorgefertigte Doppel-
rohrleitung. Die Rohre sind auch als Einzelleitungen ver-
wendbar.

Die Aussenleitung aus PE100

Die dussere Schutzleitung zur Umschliessung der medi-
umfiihrenden Innenleitung wird in Polyethylen PE100
erstellt. Dieser Werkstoff zeichnet sich aus durch eine
gute chemische Widerstandsfahigkeit gegeniiber Sau-
ren, Laugen und Salzen sowie einer Vielzahl von orga-
nischen und anorganischen Lésungsmitteln. Die hohe

+GF+

Widerstandsfestigkeit von schwarzem (mit Russ stabili-
siertem) Polyethylen gegen UV-Einwirkung, die Unemp-
findlichkeit gegen Kerben, seine Flexibilitat und Schlag-
zahigkeit, auch bei tiefen Temperaturen bis zu -50 ° C,
pradestinieren diesen Werkstoff als Schutzrohrmaterial
fur im Gebéaude, im Freien und im Erdreich verlegte Lei-
tungen.

Die Aussenleitung aus PVC-U transparent Spritz-
schutzsystem

Die Druckstufe der Aussenleitung wird durch die An-
wendung der EPDM Gummimanschette auf 1 bar be-
schrankt.

Die Codenummern und die Wandstarken der Schutzroh-
re (PE100 oder PVC-U) kénnen aus dem Doppelrohr-
Produktkatalog enthommen werden.

Dichtungen

Fir den Bau der Innenleitung ist der Dichtwerkstoff den
herrschenden Betriebsbedingungen entsprechend aus-
zuwahlen. Zur Verfiugung stehen EPDM, FPM bzw. bei
den Kugelhahnen noch zusatzlich FFPM (auf Anfrage).
Fur die Schutzleitung wird als Dichtwerkstoff EPDM ein-
gesetzt.

Fitting fiir Innen- und Aussenleitung

Der einzelne Fitting der Innen- und Aussenleitung wird
unter modernsten Gesichtspunkten der Qualitatssiche-
rung im Spritzgussverfahren hergestellt. Der Innenfit-
ting ist in allen GF Kunststoffmaterialien erhaltlich. Dop-
pelrohrfittinge werden werkseitig hergestellt und einbau-
fertig geliefert.

Der Aussenfitting, immer aus Polyetylen PE100, ist
beim DR-System CONTAIN-IT Plus bereits an den In-
nenfittingen angebracht. Innen- und Aussenfitting sind
Uber stabile Abstltzringe, die als Festpunkte der Innen-
leitung dienen, miteinander verbunden. Eine Ausdeh-
nung der Innenleitung in der Aussenleitung ist daher
nicht mdglich. Die gesamte Doppelrohrleitung soll als
Fixpunktinstallation mit statischem Nachweis ausge-
fuhrt werden.

Die Verbindung der Innenleitung wird bei den klebba-
ren Kunststoffen (PVC-U, PVC-C) als Muffenklebung
ausgefuhrt. Bei den schweissbaren Kunststoffen (PE,
PP-H, PVDF) stehen unterschiedliche Schweissverfah-
ren zur Verfigung. Muffenschweissen kann fir PP-H,
PE (d20/50 bis d110/160) und fur PVDF (d20/50 bis
d63/110) angewandt werden. Firr den Dimensionsbe-
reich d20/50 bis d225/315 gibt es gleichzeitig noch ein
Stumpfschweisssortiment. Fur dieses ist teilweise auch
das Infrarotschweissen moéglich (siehe Ubersicht Liefer-
programm). Die werkseitig geschweissten Verbindun-
gen am Fitting werden wo immer maéglich mit IR-Sch-
weissung ausgeliefert.

Der PE-Aussenfitting wird an seinen integrierten Rohr-
stutzen, die auch als Abstutzringe der Innenleitung die-
nen, mit der Uberschiebbaren
ELGEF°Plus-Elektroschweissmuffe oder der EPDM
Gummimanschette verbunden.

Die Uberschiebbare ELGEF*Plus-Elektroschweissmuffe
oder die Gummimanschette lassen sich, bevor die In-
nenleitung verbunden wird, entweder Uber das zu ver-
bindende Aussenrohrende oder auf der langen Seite
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des Fittings ganz Uberschieben. Auf der kurzen
Seite kann die E-Muffe nur mit der halben Baulange auf-
geschoben werden.

Endfitting

Speziell konstruierte und patentierte Endfittings mit
Rp’2" Anschluss an dem Uberwachungsraum, werden
zu Beginn und am Ende der Doppelrohrleitung einge-
baut. Sie eignen sich auch als Unterteilungsfitting fir die
Aussenleitung, um das Leitungsnetz in Lecklberwa-
chungsabschnitte einzuteilen und so eine Leckageor-
tung leichter zu ermdglichen.

Anschlussschellen

Nachtraglich am Schutzrohr anzubringende An-
schlussschellen dienen zur Installation eines Leckor-
tungssystems, zum Spulen des Zwischenraumes oder
als Anschlussstutzen zur Druckprobe im Zwischenraum.

Armaturen

Speziell konzipierte Hand- und Automatik-Doppelrohrar-
maturen sind ins System integrierbar und wie Fittings
einfach in die Rohrleitung einzubauen. Doppelrohr-Ar-
maturen werden werkseitig hergestellt und als Syste-
meinheit geliefert. Sie sind von aussen bedienbar und
kénnen zu Wartungszwecken und zur Druckprobe der
Innenleitung gedffnet werden.

+GF+
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Ubersicht Lieferprogramm

Aussenleitung PE-100

Dimensi- |Innenleitung
on

d*D Muffenkleben

Muffenschweissen

Stumpf-/IR-Schweissen

PVC-U (PVC-U |PVC-C
Tangit |Dytex |Tangit

PVC-C
Dytex

PP-H

PE-80

PVDF

PP-H
SDR11

PE-100
SDR11

PVDF
PN16

PVDF
PN10

20*50 X X

x

x

25"50

32*63

40*75

50*90

63*110

X| X X| X| X| X

75*125

90*140

XXX X X X[ X]| X
X| X | X X[ X X]| X]| X

110*160

X| X | X X[ X X X]| X

XX | X X[ X X X X| X

XXX X X X X[ X X

125*180

140*200

160*225

XX X X[ X X X[ X] X[ X[ X]| X

200%280

225*315

X

X | X[ X| X| X

X | X[ X[ X[ X

X X X| X| X

¢ = Stumpf- und Infrarot- (IR-Plus) kompatibel

Weitere Kombinationen, wie z. B. WNF (wulst- und nu-

tenfreie) Schweissverbindung auf Anfrage.

+GF+
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Planungskriterien

Materialbestimmung der mediumfiihrenden
Innenleitung

FUr die Betriebssicherheit und die Erreichung der vorge-
sehenen Mindestnutzungsdauer sind die Wahl des
Werkstoffes und der Druckklasse der Rohrleitungsteile
von entscheidender Bedeutung. Als massgebliche Ein-
flussfaktoren gelten: der Betriebsdruck, die Betriebstem-
peratur, das Férdermedium und die Dauer der Bean-
spruchung.

Eine Vorauswahl kann unter Verwendung der chemi-
schen Widerstandsliste und den materialbezogenen
Druck- und Temperatur-Diagrammen ermittelt werden.
Diese Hilfsmittel finden Sie in unserem technischen
Handbuch, auf der CD-ROM und unter www.piping.ge-
orgfischer.com, Support, Planungsgrundlagen.

Selbstverstandlich sind wir lhnen bei der Materialwahl
gerne behilflich.

Allgemeine chemische Widerstandsfahigkeit
von Thermoplasten

PVC-U/ PP/ PE PVDF
PVC-C
Wider- Sauren und Sauren, Sauren,
standsfiahig |Laugen Laugen oxidieren-
und de Medien,
schwache |L&sungs-
Lésungs- | mittel, Ha-
mittel logene
Nicht wider- | Aromatische |Oxidieren- [ Amine,
standsfiahig |Losungsmit- |de Chemi- [Alkalien
tel, Tenside kalien, Ha-
logene

Materialbestimmung der Aussenleitung

Die Druckfestigkeit der Aussenleitung muss bis zur Be-
hebung des Havariefalles dem Betriebsdruck der Innen-
leitung entsprechen. Im Leckagefall kann das druckfe-
ste und chemisch sehr bestandige PE100 Aussenrohr
die austretende Flussigkeit aufnehmen. Die Standzeit
im Leckagefall erfordert meist keine sofortige Ausserbe-
triebnahme der Anlage, Produktionsabldufe kénnen
eventuell noch abgeschlossen werden.

Bei der Verwendung des Spritzschutzsystems mit trans-
parentem PVC-U Aussenrohr ist die eingeschrankte
Druckbelastung von 1 bar zu bertcksichtigen. Im Lecka-
gefall darf sich im Schutzrohr kein grésserer Druck auf-
bauen.

Fragebogen statischer Nachweis

Uber den Fragebogen "Statischer Nachweis" (s. Kapitel:
"Statischer Nachweis") wird von GF geprift, ob die aus-
gewabhlte Leitung bei den angegebenen Betriebsbedin-
gungen widerstandsfahig ist.

Fir die Festpunktmontage (verhinderte Langenausdeh-
nung) werden die auftretenden Spannungen und Kréafte
errechnet, die an den Fittingen der Aussenleitung durch
Festpunkt-Rohrschellen gehalten werden.

Der Festpunkt flr die Innenleitung ist durch Abstutzrin-
ge bereits in jedem Fitting eingebaut. Sollten die be-
rechneten Spannungen auf der Rohrleitung zu gross
sein, mussen die Betriebsbedingungen oder der Werk-
stoff geandert werden.

Im Berechnungsergebnis werden die Distanzhalterab-
stéande der Innenleitung und die Rohrschellenabstande
der Aussenleitung sowie die Festpunktkrafte angege-
ben.

Die Ausdehnung im Rohrleitungsverlauf muss nicht be-
ricksichtigt werden, es sind keine zusatzlichen Ausdeh-
nungsbogen oder Biegeschenkel notwendig.

Festlegung der Leitungsfiihrung

Die Leitungsfuihrung sollte vor mechanischen und ther-
mischen Einwirkungen geschitzt werden.

Bendtigte Mindestabstande von Wanden und Decken
sowie erforderliche Achsmasse kdnnen den Tabellen fiir
die Berechnung der Zuschnittslangen entnommen wer-
den.

Bei hohen Festpunktkraften sollte die Befestigungsmaog-
lichkeit am Baukdrper geprift werden. Kdnnen Bauteile
keine Festpunktkraft aufnehmen (z. B. Trapezblechda-
cher), so mussen die Kréfte Uber stabile, mitlaufende
Montageschienen aufgenommen werden.

Festlegung der Leckiiberwachung

Die Leckiberwachung ist ein wichtiger Bestandteil der
Doppelrohrleitung und muss berlcksichtigt werden.

Bitte beachten Sie den Abschnitt Leckiberwachung und
Leckortung.

Isometrische Leitungsdarstellung

Die Isometrische Darstellung im 30° Schema (siehe Bei-
spiel der Zuschnittslangenberechnung) gibt einen ge-
nauen Uberblick des Leitungsverlaufes. Bei eingetrage-
nen Achsmassen kénnen damit die

Zuschnittslangen berechnet und die Einbaulage der Fit-
tinge bestimmt werden.

Der Bedarf an Entliftungs-, Spuil-, Absperrmoglichkei-
ten sowie die Einbaurichtung von End- und Untertei-
lungsfittingen kann hiermit dargestellt werden.

Dimensionierung

Die Ermittlung der Rohrdurchmesser beruht auf der Be-
rechnung des in der Leitung entstehenden Druckverlu-
stes. Dieser ist ausser vom Durchmesser, der Leitungs-
lange, dem Rohrwerkstoff auch vom Durchflussmedium
und der Durchflussmenge abhangig.

Eine Berechnung lasst sich nach DVS 2210 durchflh-
ren.

Fir die Projektierung, Konstruktion und Errichtung von
Doppelrohrsystemen beachten Sie bitte die DVS Richtli-
nie DVS 2210-2

+GF+
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Anleitung fiir die Verlegung

Herstellung von Doppel-Rohrverbindungen

Patentierte Doppelrohr-Verbindungstechnik

Das Prinzip der Doppelrohr-Verbindungstechnik von GF
basiert darauf, dass zuerst die Innenleitung nach den
nachgangig beschriebenen Techniken verbunden wird.
Diese Technik gestattet es, eine Doppelrohrleitung ana-
log einer einfachen Leitung zu verbinden. So genannte
«letzte Verbindungen», die bei anderen Systemen mit
jeder Richtungsénderung entstehen und dann meistens
«blind» auszufihren sind, entfallen dadurch. Nach dem
Entfernen der Haltevorrichtung entsteht zwischen den
Enden der Aussenleitung ein Spalt von 30 mm. Er dient
dazu, die Verbindung der Innenleitung gemass den
DVS-Vorschriften zu prifen. Nach bestandener Druck-
prufung der Innenleitung wird dieser Spalt mit einem
Schnappring geschlossen.

Innenleitung

Die Verbindungen der Innenleitung sind bewahrte und
bekannte Standartverbindungen. Zur Verfiigung stehen,
material- und dimensionsabhanig: Muffenkleben, Muf-
fenschweissen, Stumpfschweissen und die Infrarotsch-
weisstechnik. Die Auswahl erfolgt tUber die Eignung an-
hand der Betriebsbedingungen. PVDF WNF (wulst- und
nutenfreie Schweissverbindung) auf Anfrage.

Klebeverbindungen (PVC-U, PVC-C)

Verbindungstechnik, die schnell und ohne grossen
Werkzeugaufwand und ohne Maschinen ausgefihrt
wird.

Heizelement-Muffenschweissung

(PP, PE und SYGEF® PVDF)

Muffenschweissen in der Schweissmaschine

Die Muffenschweissung eignet sich besonders fir klei-
nere Dimensionen. Bis einschliesslich d = 50 der Innen-
leitung kénnen diese Verbindungen mit dem Handsch-
weisselement einfach in der Rohrtrasse durchgefihrt
werden.

Heizelement-Stumpfschweissung
(PP, PE und SYGEF® PVDF)

+GF+
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Alle Verbindungen mussen bei Druckrohren in der
Stumpfschweissmaschine und nicht von Hand herge-
stellt werden.

Infrarot-Schweissung IR

(PP, PE100, SYGEF® PVDF)

Beim IR-Schweissen werden die zu verbindenden Teile
(Rohr und Fitting) im Schweissbereich auf Schweis-
stemperatur berihrungslos erwarmt und verschweisst.
Dieses spannungsarme Schweissverfahren ermdglicht
kleinere Schweisswiilste.

Verbindung der Aussenleitung

Nach der Druckprobe der Innenleitung wird die Aussen-
leitung verschlossen. Dazu stehen uns eine druckfeste
Ausfiihrung mit Elektroschweissmuffe und eine Spritz-
schutzausfihrung (PN1) mit EPDM Gummimanschette
zu Verfligung. Die nachfolgend beschriebenen Tatigkei-
ten zur Vorbereitung auf die Verbindung missen mit der
Montage der Innenleitung durchgefiihrt werden.

Verbindung der Aussenleitung mit
ELGEF® Plus-Elektroschweissmuffe
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* rechtwinkliger Zuschnitt des Rohres geméss Berech- Zulissige minimale Rohraussendurchmesser*
nungsblatt (es empfiehlt sich, die zugeschnittenen
Rohre zu nummerieren) d Rohr [min. zul. minimaler Rohraussen-
* Rohrleitung von grobem Schmutz reinigen (mm) | Spandicke | durchmesser
on e (mm) | (mm)
Ro_hrenden mit Rotationsschéler spangebend bear- 50 020 295
beiten
® Schéallange am Rohr je nach Aufnahmeart der E-Muf- 63 0.20 62.5
fe, halbe oder ganze Muffenlange 75 0.20 74.4
* neue Doppelrohrfittinge, die kurz vor der Verarbei- 90 0.20 89.4
tung aus der Verpackung genommen werden, mis-
sen nicht geschalt werden! 110 0-20 109.4
* separate Montageanleitung flr Elektroschweissfitting 125 0.20 124.4
und die Masstoleranzen beim Schélen der PE-Leitun- 140 0.20 139.4
gen beachten 160 [0.20 159.4
* Rohrende mit Tangit Reiniger KS und saugfahigem, 180 0.20 179.4
sauberem Papier reinigen/entfetten . i
200 0.20 199.4
225 0.20 224 .4
250 0.20 249.3
280 0.20 279.3
315 0.20 314.3

*Gemessen bei 23 ° Raumtemperatur

Uberschieben der Elektroschweissmuffe

¢ Einstecktiefe: halbe Muffenlange minus 15 mm mar-
kieren (Schnappringbreite 30 mm geteilt durch 2 =15
mm)

* Elektroschweissmuffe ELGEF®Plus unmittelbar vor
Gebrauch ohne zu verunreinigen aus dem Beutel
nehmen, Mittelanschlag entfernen, ganz Gber das ge-
schalte Rohrende schieben und zum Schutz vor Ver-
unreinigung oder Feuchtigkeit mit der PE-Stretchfolie
abdichten/befestigen. Funktion Uberprifen
Wichtig:

Die ELGEF°Plus-Muffe muss sich vor dem Verbin-
den der Innenleitung auf dem Rohr befinden.

* Unmittelbar vor dem Verschweissen der Aussenlei-
tung PE-Stretchfolie entfernen.

* Schnappring einsetzen: Beim Uberschieben der Elek-
troschweissmuffe ohne Schnappring kann es zu ei-
ner Verschiebung der Aussenrohrleitung kommen, so
dass ein sicheres Verschweissen nicht mehr gewahr-
leistet ist. Der Schnappring muss in der Mitte der
ELGEF®Plus-Elektroschweissmuffe sitzen (Kaltzone),
die Aussenrohrenden missen am Schnappring ohne
Spalt anliegen.

E +GF+
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® Schweisszone reinigen.

® Anleitung fiir das Elektroschweissen von Muffen und
Anschlussschellen beachten.

Haltevorrichtungen wenn immer mdglich verwenden.

® Schweissen.
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Schnappring 30 mm
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MSA Plus
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MSA 400 Schweissgerat fir
ELGEF°Plus Muffe

D SDR L 1/2L - 15
50 11 88 29
63 11 96 33
75 11 110 40
90 11 125 47.5
110 11 145 57.5
125 11 158 64
140 11 168 69
160 17 180 75
180 17 194 82
200 17 208 89
225 17 224 97
280 17 252 111
315 17 268 119

L = Lange der ELGEF® Plus Muffe

Verbindung der Aussenleitung mit der
EPDM Gummimanschette mit
Edelstahlband

Bei der Installation mit der Gummimanschette muss si-
chergestellt sein, dass die Aussenleitung axial fest ein-
gespannt ist (Haltekraftangabe Uber statischen Nach-
weis) oder eine Rohrausdehnung nicht auftritt. Die
Gummimanschette ist nicht zugfest. Winkelrecht ge-
trenntes Rohr mit trockenem Lappen reinigen, Gummi-
manschette auf das Aussenrohr aufschieben. Der
Schnappring muss in der Mitte der Gummimanschette
sitzen, die Aussenrohrenden miissen am Schnappring
ohne Spalt anliegen. Bei langen Rohrleitungsstrecken
koénnen die PVC-U transparenten Rohr/Rohr-Verbindun-
gen mit einer

PVC-U Muffe verklebt werden.

Vorteil: zugfeste Verbindung an den Rohr/Rohr-Verbin-
dungen.
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Einstecktiefe bei

Fitting/Rohr: halbe Muf- £
fenlange minus 15 mm
markieren (Schnap- §
pringbreite 30 mm ge-

teilt durch 2 = 15 mm)

Wichtig: Die Gummi-
manschette muss sich |
vor dem Verbinden der
Innenleitung auf dem

Rohr befinden.
L = Lange der Gummi-
manschette
D Anzahl Spannbénder | L L -15
50 2 85 27.5
63 2 85 27.5
75 2 85 27.5
90 2 85 27.5
110 4 125 47.5
125 4 125 475
140 4 125 475
160 4 125 475
180 4 125 475
200 4 125 47.5
225 4 125 47.5
280 4 150 60
315 4 150 60
L
1 N
12L-15 12L-15

A A A A A A S i A A S A A

AR AR A A A AR AN

VTSI T T T A TTTEFI TSI ITTIS,

Schnappring

o o s i i

| L
NUNNNNNNNNNY

,
5

.\.

Metallband aus V2A
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Fittings fiir Muffenkleben/-
schweissen und Verarbeitung

Einleitung

Da die Achsmasse fiir Winkel 90 °, Winkel 45 ° und T-
Stlick gleich sind, werden hier nur die 90 ° Winkel auf-
gefuhrt.
Die Muffe befindet sich immer an der langen Seite des
Fittings.

Mégliche Verbindungen:

e direkt Fitting auf Fitting

* Fitting auf Rohrzwischenstiick
* Fitting auf Endfitting

1 Stutzen fur Muffenkleben/-schweissen
2 Platz fur halbe ELGEF® Plus Muffe

3 Muffe am Doppelrohrfitting fiir Muffenkleben/-sch-
weissen

4 Platz fir komplette ELGEF® Plus Muffe oder EPDM
Manschette

+GF+

Von der Mittelachse bis Vorderkante haben alle Fitting-
typen das gleiche Z-Mass (d. h. gleiche Achsmasse).

Achtung:

Dies qilt nur fur Fittings aus gleichem Werkstoff und
gleichem Fligeverfahren.
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Aussenrohr (schwarz, geschalte und gereinigte Sch-
weissflachen) hat gegeniiber dem Innenrohr (grau, mit
aufgeklippten Distanzhaltern) ein unterschiedliches Lan-
genmass.

Aussenrohr und Innenrohr werden ineinander gescho-
ben und die Schweissmuffen auf dem Aussenrohr posi-
tioniert.

Fitting wird zuerst an der Innenrohrleitung mit dem vor-
bereiteten Doppelrohrstiick verbunden (Schweissen
oder Kleben), bevor nach einer Druckprobe der Innen-
rohrleitung das Aussenrohr mit eingelegtem Schnap-
pring durch die Elektro-Schweissmuffe druckfest ver-
bunden wird.

e e

1. Spannschalen halten Innenrohr und Innenfitting.
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2. Ubliche Heizelement-Muffenschweissung: Rohr und Fitting
werden gleichzeitig erwarmt.
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3. Heizelement-Muffenschweissung.
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4. Sichtkontrolle:

Kontrolle der Verbindung, anschliessend Druckprifung der In-
nenleitung.
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5. Schnappring zwischen die Enden der Aussenleitung setzen.
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6. ELGEF® Plus Elektroschweissmuffe verschliesst die Aussen-
leitung druckfest oder die EPDM Manschette als Spritzschutz.
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Félle von Verbindungen

CONTAIN-IT Plus: Muffenkleben/-schweissen

* Fittingseite kurz — mit Stutzen innen (K)
(Winkel 90 °, Winkel 45 °, T-90 ° egal)

* Fittingseite lang — mit Muffe innen (L)
(Winkel 90 °, Winkel 45 °, T-90 ° egal)

* Endfitting (E) mit Fittingseite lang mit Muffe innen

* Rohr (R)

Legende:

In den Fallen von Verbindungen fir Muffenschweis-
sen/- kleben sowie Stumpfschweissen werden die fol-
genden Symbole verwendet:

Abkurzung:

K = Fittingsseite
kurz mit Stutzen
innen

L = Fittingsseite
lang mit Muffe

E = Endfitting

Beispiel Winkel 90 °:
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Fall Symbol Kombination
a) Fittingseite mit Stut-
K-R-K zen —

Rohr mit zwei Muffen

egal versehen —

Fittingseite mit Stut-

zen
b) Fittingseite mit Stut-
K-L zen —

direkt —

Fittingseite mit Muffe
C) Fittingseite mit Stut-
K-R-L zen —

Rohr mit einer Muffe —

Fittingseite mit Muffe
d) Fittingseite mit Muffe —
L-R-L Rohr -

Fittingseite mit Muffe
e) Fittingseite mit Stut-
K-E zen —

direkt —

Endfitting mit Muffe
f) Fittingseite mit Stut-
K-R-E zen —

Rohr mit einer Muffe —

Endfitting mit Muffe
o) Fittingseite mit Muffe —
L-R-E Rohr —

Endfitting mit Muffe

Berechnungsbeispiel fiir die Ermittlung der
Zuschnittslangen fiir Innen- und Aussenrohre

Beim Doppelrohrsystem ist die Zuschnittslange von In-
nen- und Aussenrohr immer unterschiedlich lang.

Die Abzugsmasse./. M min und die Zuschlagsmasse +
Y i min fUr das Innenrohr und + Y , i, flr das Aussenrohr
sind abhéngig von der Kombination der Einbaulange
der Fittinge und kénnen aus den nachfolgenden Tabel-
len entnommen werden.

Da die Achsmasse fiir Winkel 90 °, Winkel 45 ° und
T-Stiick gleich sind, werden hier nur die 90 ° Winkel
aufgefiihrt.

+GF+
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GEORG FISCHER +GF+ o D Leitungsabschnitt: @ | M 4250
Doppelrohrsysteme CONTAIN-IT__PLias____ : ' Fal: §) L~R-& [/Mmn | §AO
Aufmassblatt 30° Blatt Nr.: = Differenz | _F40 =Differenz | 340
Bauobiekt: * Vi A4 [+ 3§
Material innen: __PP Verbindungsart: M“ﬂQIS(J’lWCE“M Dim: 32163 | Anzahl der Blatter: N | &G =N | §A4G
A A R R S R K A A R R K R K || teitungsabschnin: @ | M 340
lrat: &) K<L [T —
-|| = Differenz ~ = Differenz -~
N+ Yo - +Yamo -
L= Yiimmenore -~ = Yanusencs e -~
Leitungsabschnitt: () | M q9¢8
Fall: &) K-R - K [/ Mmn. 505
=Differenz1 Y@ J  |=Differenz1 43I
| Yime A85 |+ Vawe 230
= Vimerrte 668 = Vansorse | FAI
Leitungsabschnitt: @ M 2400
|| Fat AYL-R=-L [ZMmn 5A%
“||=Differenzi AQQE |=Differenz | AREG
{1 Yimo AY44 |+ 35
Vi | 2026 | = Yoo | 4460
|| eitungsabschnin: @ | m 36 84
AlFat: €) K=R-L [/Mmin. 435
= Differenz 34 ;q = Differenz | 34 }q
A+ Yoo A28  |+Yaw A0S
= Vi | 33OF | = Yansewon | 3284
|[teitungsabschnin: @) | M 4230
Fall: q) K-R- Kk [/Mmin. 505
|| = Differenz| 33 & |=Diferenz| 3F 65
| Yime ALE | +Vam 230
- L - 3950 |-Yauws | 3995
Leitungsabschnitt: M Leitungsabschnitt: M Leitungsabschnitt: M Leitungsabschnitt: @ M 24 & q
Fall: M min. Fall: M min. Fall: M min, fal: 9) L=R~€ [iMmin. | 540
= Differenz = Differenz = Differenz = Differenz = Differenz = Differenz = Differenz A‘ qu = Differenz A(QQ
+Yin + Yo + Vi +Yamo + Vi + Y Y, AYE |+ *»
= Vit = Yannssoce = ¥ i = Vs = Vitenre = Yanwercie Vi | AFED [ Yoo | AF 49
Leitungsabschnitt 1 M 1250 Leitungsabschnitt 4 M 2400
Fallg)L-R-E J. M min. 510 Falld)L-R-L J. M min. 515
= Differenz 740 = Differenz 740 = Differenz 1885 [= Differenz 1885
+Yimin 145 +YAmin 75 +Yimin 141 +YAmin 75
= Y i Innenrohr 885 = Y A Aussenrohr 81 5 = Y i Innenrohr 2026 = Y A Aussenrohr 1960
Leitungsabschnitt 2 M 340 Leitungsabschnitt 5 M 3654
Fall b) K - L direkt M - Fallc) K-R-L J. M min. 475
min = Differenz 3179 |= Differenz 3179
= Differenz - = Differenz - Y, 128 Y A 105
+Y. . - +Y -
imin . A =Y i Innenrohr 3307 =Y A Aussenrohr 3284
min
= Y i imenronr - = Y A nussonrobr - Leitungsabschnitt 6 M 4270
Leitungsabschnitt 3 M 988 Falla K-R-K /- M min. 505
Falla)K-R-K 7. M min. 505 = Differenz 3765 [= Differenz 3765
- - +Y . +
= Differenz 483 = Differenz 483 Y imin 185 _Y A 230
min
+Yimi 5 +Y ami 230
Y Lo 18 A min = Y i Innenrohr 3950 = Y A Aussenrohr 3995
= Y i Innenrohr 668 = Y A Aussenrohr 71 3
+GF+ 19
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Checkliste fiir Materialauszug

Leitungsabschnitt 7 M 2154
Fallg)L-R-E J. M min. 510 Bendtigte | Muffe [Schna |ELGEF°® |EPDM
= Differenz 1644 | = Differenz 1644 Stiickzahl |egal |ppring [Plus Elek- | Gummi-
pro trosch- manschet-
+Y i min 145 +Y A 75 weissmuf- | te
min fe
=Y i Innenrohr 1789 =Y A Aussenrohr 1719 Winkel 90 1 2 2 2
Berechnung fiir Rechenbeispiel aus vorigen Seiten Winkel 45 11 > 5 5
Die kurzeste Verbindung zwischen zwei Doppelrohrfit- °
tingen ist die direkte Verbindung. Das Mass M zwi- =
schen den Achsen ist vorgegeben. T-90 " egal |2 3 3 3
Endfitting [0 (1**) [1(2**) |1 (2*) 1(2*)
Leitungsabschnitt 2 M 340 * -
: . Stumpfschweissen
Fall b) K - L direkt J. M min. - Winkel 90 10 > > >
= Differenz - = Differenz - °
+Y i min - +Y Amin - Winkel 45 (0 2 2 2
=Y i Innenrohr kein =Y A Aussenrohr kein
Rohr er- Rohr T-90 ° egal [0 3 3 3
forder- erfor- —
lich derlich | [Endfiting |0
* fixe Achsdistanz Rohr In- 0 0 0
nenleitung
Wird ein Rohr zwischen den Fittingen benétigt, muss Rohr Aus- |0 * * *
das Minimalmass M min. zwischen den Achsen einge- senleitung

halten werden.

Leitungsabschnitt 3 M 988
Falla)K-R-K J. M min. 505 * '
= Differenz 483 = Differenz 483
+Y i min 185 +Y Amin 230
=Y innenrohr 668 =Y A aussenrohr 713

* 'Minimum Distanz zwischen den Achsen
* 2Minimum Lénge des Innen- bzw. Aussenrohrs

Alle langeren Masse werden wie folgt berechnet:

Leitungsabschnitt 6 M 4270 *
Falla)K-R-K J. M min. 505

= Differenz 3765 | = Differenz 3765
+Y i min 185 +Y Amin 230

=Y i innenrotr 3950 =Y A Aussenrohr 3995

* Mass zwischen den Achsen

* 1 Stlick pro zu verarbeitende Rohrstange
** zur Segmentierung der Rohrleitung in Leckageab-
schnitte

+GF+
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Fittings fur Muffenkleben/-schweissen und Verarbeitung

GEORG FISCHER "‘GF'.‘ Firma: Dat: Leitungsabschnitt: M
Doppelrohrsysteme CONTAIN-IT ______ Foll: M min.
Aufmassblatt 30° Bl Nr: = Differanz = Differenz
Bauobijekt: Ve ¥ awe
Material innen: __ Verbindungsart: Dirn: Anzahl der Blétter: = Vit = YVatue
>>% Leitungsobschnitt: M
™ Foll: LM i,
= Differanz = Differenz
+ Ve + Yt
= Yiimsarote = Yansmente
Leitungsabschnitt: M
Fall: A M min,
= Differenz = Differenz
+ Y e + Yo
= Yitmonrete = YV asussecte
Leitungsabschnitt: M
Fall: A M min.
= Differenz = Differenz
+ Vi + Y.
= Y onrote = YVasussmcie
Leitungsabschnitt: M
Fall: A M min.
= Differenz = Differenz
+Yinn +Yann
= Y bnonrole L /YW
Leitungsobschnitt: M
Fall: A M min.
= Differenz = Differenz
Yo ¥ g
= Vol = Yausuecte
Leitungsobschnitt: M Leitungsabschnitt: M Leitungsabschnitt: M Leitungsobschnitt: M
Fall: LM min. Fall: A M min, Fall: .4 M min, Fall: A M min,
= Differenz = Differenz = Differenz = Differanz = Differenz = Differanz = Differenz = Differenz
+Yimn +Yamn +Yima + Y + Yy +Yamia +Yinn +Yamn
= Yirwonrete = Y phsansche = Y\ ot = Yassmruche = Yinsneta = Yaasonnte = Yirwonrete = Yanmecte

+GF+
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Masse fiir die Berechnung der
Zuschnittslangen

CONTAIN-IT Plus: Muffenkleben/-schweissen

Achtung: Die so genannte "letzte Verbindung" immer am Doppelrohrfitting vornehmen.
Lose Muffen vorgangig mit dem Zwischenrohr verbinden.

Falla) K-R-K
Leitungsabschnitt 3 + 6

R
Y i min.
Y A min.
M min.
1 Stutzen (K)
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ; ., /Material Aussen-
rohrY A
K-R-K |PVC-U PVC-C PP-H, PVDF
PE80

20*50 - 460 182 182 178 178 190
25*50 - 460 176 176 174 174 190
32*63 - 505 185 185 185 185 230
40*75 - 580 202 202 204 204 230
50%90 - 660 222 222 228 228 260
63*110 - 780 248 248 264 260 300
75%125 - 840 264 264 286 - 330
90*140 - 905 263 263 284 - 345
110*160 - 950 266 261 290 - 370
125%180 - 1020 278 - - - 400
140*200 - 1060 294 - - - 430
160*225 - 1190 302 - - - 460
200%280 - 1315 313 - - - 515
225*315 - 1310 322 - - - 550

E +GF+
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Fall b) K - L (Leistungsabschnitt 2)

Fallc) K-R-L

1 Stutzen (K)

2 Muffe (L)
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ; ., /Material Aussen-
rohr Y amin
K-L K-R-L PVC-U PVC-C PP-H, PVDF
PE80

20*50 310 435 122 122 118 118 95

25*50 310 435 122 122 118 118 95

32*63 340 475 132 132 128 128 105
40*75 400 545 142 142 137 137 115
50%90 460 620 157 157 152 152 130
63*110 550 730 177 177 176 172 150
75*125 585 780 191 191 191 - 165
90%140 640 845 200 200 194.5 - 175
110*160 665 880 209 209 201 - 185
125*180 710 940 223 - - - 200
140*200 720 965 238 - - - 215
160*225 825 1085 252 - - - 230
200*280 900 1190 280 - - - 260
225*315 880 1185 295 - - - 275

+GF+
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Falld)L-R-L
i )
u A I | pp——— _
Y A min,
Y i min.
l< M min.
1 Muffe (L)
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ; ., /Material Aussen-
rohrY A
L-R-L PVC-U PVC-C PP-H, PVDF
PE80
20*50 - 475 127 127 123 123 65
25*50 - 475 133 133 127 127 65
32*63 - 515 149 149 141 141 75
40*75 - 595 167 167 155 155 85
50%90 - 680 192 192 176 176 100
63*110 - 800 226 226 208 204 120
75%125 - 855 253 253 231 - 135
90%140 - 925 277 277 245 - 145
110*160 - 965 307 312 267 - 155
125*180 - 1030 338 - - - 170
140*200 - 1055 367 - - - 185
160%225 - 1180 402 - - - 200
200*280 - 1290 472 - - - 230
225*315 - 1305 513 - - - 245
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Muffenkleben/-schweissen und Verarbeitung

Falle) K-E

Fallf)K-R-E

M min.
1 Stutzen (K)
2 Muffe (E)
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ; ., /Material Aussen-
rohrY A min
K-E K-R-E |PVC-U PVC-C PP-H, PVDF
PE80

20*50 310 428 115 115 113 113 88
25*50 310 428 115 115 114 114 88
32*63 340 466 128 128 128 128 101
40*75 400 540 157 157 158 158 130
50%90 460 615 162 162 165 165 135
63*110 550 725 212 212 220 218 185
75%125 585 773 224 224 235 - 198
90%140 640 838 243 243 253.5 - 218
110*160 665 875 249 246.5 261 - 225
125*180 710 934 272 - - - 249
140*200 720 958 276 - - - 253
160*225 825 1079 316 - - - 294
200*280 900 1182 397 - - - 377
225*315 880 1178 358 - - - 338

+GF+
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Muffenkleben/-schweissen und Verarbeitung

Fallg)L-R-E

LLLIITII7 1711711777774

Y A min,
Y i min.
M min.
1 Muffe (L)
2 Muffe (E)
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ; ., /Material Aussen-
rohrY A
L-R-E PVC-U PVC-C PP-H, PVDF
PE80

20*50 - 475 127 127 125 125 65
25*50 - 475 133 133 130 130 65
32*63 - 510 149 149 145 145 75
40*75 - 575 167 167 161 161 85
50*90 - 670 192 192 184 184 100
63*110 - 760 226 226 217 215 120
75%125 - 815 253 253 242 - 135
90*140 - 875 277 277 261 - 145
110*160 - 920 307 309.5 287 - 155
125*180 - 975 338 - - - 170
140*200 - 1010 367 - - - 185
160*225 - 1110 402 - - - 200
200*280 - 1165 472 - - - 230
225*315 - 1235 513 - - - 245

Anschlussmasse an Doppelrohrfitting

Werden die Zuschnittslangen bei langen Leitungen nicht
nach Tabellen errechnet, kann die Innen- und Aussen-
leitung beim Anschluss an Fittingseite S nach Mass ,, f
“und der Anschluss an Fittingseite M nach Mass ,, g “
angefertigt werden.

Hinweis: Letzte Verbindung immer am Doppelrohrfit-
ting. Muffe egal zuerst am anzuschliessenden Rohr-
stlick anbringen.

E +GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Muffenkleben/-schweissen und Verarbeitung

-]

f Einstecktiefe Muffe "L" + Z-Mass der Muffe "z" - 15 mm

g Einstecktiefe Muffe "L" + 15 mm

30 Breite des Schnappringes

L Einstecktiefe des Rohres in die Muffe

z Z-Mass der Muffe egal

0 TypO

1 Typ1

Durchmesser d Anschluss an DR-Fitting, Seite mit Stut- | Anschluss an DR-Fitting, Seite mit Muf-

zl?irjl.rzung gegeniiber Aussenrohr "f" f\el.erléngerung gegeniiber Aussenrohr
ng"

Innenrohr PVC-U, PVC-C PP, PE, PVDF PVC-U, PVC-C PP, PE, PVDF
20 4.0 6.0 31.0 29.0

25 7.0 8.0 34.0 31.0

32 10.0 10.0 37.0 33.0

40 14.0 13.0 41.0 35.0

50 19.0 16.0 46.0 38.0

63 26.0 20.0 53.0 42.0

75 33.0 24.0 59.0 46.0

90 41.0 30.5 66.0 50.0

110 52.0 40.0 76.0 56.0

125 61.0 - 84.0 -

140 68.0 - 91.0 -

160 79.0 - 101.0 -

200 100.0 - 121.0 -

225 114.0 - 134.0 -
+GF+
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Fittings fiir Stumpf-/IR-Schweissen
und Verarbeitung

Félle von Verbindungen

Stumpfschweissen
Mégliche Verbindungen:

e direkt Fitting auf Fitting

* Fitting auf Rohrzwischenstiick
* Fitting auf Endfitting

1 = -~

pomrmmmmmmrmm e

1
* e e

. e N . Ir
I\\\\\\ e S‘g‘£§
hepmemmemamsanamsane

b Lol

1 Stutzen flr Stumpfschweissen

2 Platz fir kompl. ELGEF® Plus Elektroschweissmuf-
fe oder EPDM Gummimanschette

3 Platz fir halbe ELGEF® Plus Elektroschweissmuf-
fe oder EPDM Gummimanschette

Patentierte GF Doppelrohr-Verbindungsmethode in
6 Schritten fiir Stumpfschweissverbindungen

i

_{_.
e

S
24 N

—
— F
gm._;

1 Spannschalen halten Innenrohr und/oder Fitting

—

—

=
=

(.

2 Ubliche Heizelement-Stumpfschweissung, Rohr
und Fitting werden gleichzeitig angewarmt

=

B )

e —

o

i

3 Heizelement-Stumpfschweissung
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

f"u‘u""‘"\'\‘\’\

B e e e S S

{
a 7S

Il

4 Sichtkontrolle der Verbindung, Druckprifung der In-
nenleitung

A A A

\

AN,

ij‘f/.-"/ff

5 Zum Verschliessen des Kontrollspaltes wird ein
Schnappring zwischen die Enden der Aussenlei-

tung gesetzt

M

AL

=

6 Eine ELGEF® Plus Muffe oder die EPDM Man-
schette verschliesst die Aussenleitung

+GF+

Félle von Verbindungen

CONTAIN-IT Plus: Stumpfschweissen

* Fitting kurze Seite (K) mit Platz fur
(2 - 15 mm) ELGEF® Plus Muffe

* Fitting lange Seite (L) flr ganze

ELGEF® Plus Muffe
¢ Endfitting (E)
* Rohr (R)

Legende:

In den Fallen von Verbindungen fur Muffenschweis-
sen/- kleben sowie Stumpfschweissen werden die fol-

genden Symbole verwendet:

Abkulrzung, Sym- Beispiel Winkel 90 °:

bol:

K = Fittingsseite
kurz mit Stutzen
innen.

L = Fittingsseite
lang mit Stutzen
innen.

E = Endfitting.

&
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Fall

Symbol

Kombination

m)K-R-K

Fitting kurze Seite —
Rohr -
Fitting kurze Seite

n)K-L

Fitting kurze Seite —
direkt —
Fitting lange Seite

0)K-R-L

Fitting kurze Seite -
Rohr -
Fitting lange Seite

pL-R-L

Fitting lange Seite —
Rohr —
Fitting lange Seite

q) K-E

Fitting kurze Seite —
direkt —
Endfitting (lang)

NK-R-E

Fitting kurze Seite —
Rohr —
Endfitting (lang)

s)L-R-E

v AVAAVArAPa

Fitting lange Seite —
Rohr -
Endfitting (lang)

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Masse fiir die Berechnung der

Zuschnittslangen

Falle von Verbindungen
Fallm) K-R-K

< M min.
d*D Direkt M M in. Innenrohr: Y .,/ Material Aussenrohr Y 4 min
K-R-K PP PE PVDF

20*50 - 455 215 215 215 185
25*50 - 455 215 215 215 185
32*63 - 500 230 230 230 200
40*75 - 575 255 255 255 225
50%90 - 655 285 285 285 255
63*110 - 775 325 325 325 295
75%125 - 835 355 355 355 325
90*140 - 905 375 375 375 345
110*160 - 945 395 395 395 365
125*180 - 1015 425 425 425 395
140*200 - 1055 455 455 455 425
160*225 - 1185 485 485 485 455
200%280 - 1310 540 540 540 510
225*315 - 1305 575 575 575 545
+GF+
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Falln) S -L

Fallo)S-P-L

&

ILLIIIIIIIIIIIIIIIIIIYS

1

Y A min.
Y i min.
M min.

d*D Direkt M M i Innenrohr: Y .,/ Material Aussenrohr Y 4 i
K-L K-R-L PP PE PVDF

20*50 310 435 125 125 125 95
25*50 310 435 125 125 125 95
32*63 340 475 135 135 135 105
40*75 400 545 145 145 145 115
50*90 460 620 160 160 160 130
63*110 550 730 180 180 180 150
75*125 585 780 195 195 195 165
90*140 640 845 205 205 205 175
110*160 665 880 215 215 215 185
125*180 710 940 230 230 230 200
140*200 720 965 245 245 245 215
160225 825 1085 260 260 260 230
200*280 900 1190 290 290 290 260
225*315 880 1185 305 305 305 275

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Fallp)L-R-L

222

Y A min,
Y i min.
M min.
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y ;.. / Material Aussenrohr Y i
L-R-L PP PE PVDF
20*50 380 480 100 100 100 70
25*50 380 480 100 100 100 70
32*63 410 515 105 105 105 75
40*75 480 595 115 115 115 85
50%90 550 680 130 130 130 100
63*110 650 800 150 150 150 120
75%125 690 855 165 165 165 135
90*140 750 925 175 175 175 145
110*160 780 965 185 185 185 155
125*180 830 1030 200 200 200 170
140*200 840 1055 215 215 215 185
160*225 950 1180 230 230 230 200
200*280 1030 1290 260 260 260 230
225*315 1030 1305 275 275 275 245
+GF+
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Fallq) S-E Fallr)S-P-E
[z
Y A min,
Y i min.
< M min.
d*D Direkt M M i Innenrohr: Y .,/ Material Aussenrohr Y 4 i
K-E K-R-E PP PE PVDF

20*50 310 435 125 125 125 95
25*50 313 435 125 125 125 95
32*63 335 475 140 140 140 110
40*75 380 545 165 165 165 135
50*90 450 620 170 170 170 140
63*110 510 730 220 220 220 190
75*125 545 780 235 235 235 205
90*140 590 845 255 255 255 225
110*160 620 880 260 260 260 230
125*180 655 940 285 285 285 255
140*200 675 965 290 290 290 260
160*225 755 1085 330 330 330 300
200*280 775 1190 415 415 415 385
225*315 810 1185 375 375 375 345

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Fittings fur Stumpf-/IR-Schweissen und Verarbeitung

Falls)L-R-E

222y

Y A min,
Y i min.
M min.
d*D Direkt M M in. Innenrohr: Y ., / Material Aussenrohr Y 4 i
L-R-E PP PE PVDF
20*50 380 480 100 100 100 70
25*50 380 480 100 100 100 70
32*63 405 510 105 105 105 75
40*75 460 575 115 115 115 85
50%90 540 670 130 130 130 100
63*110 610 760 150 150 150 120
75%125 650 815 165 165 165 135
90*140 700 875 175 175 175 145
110*160 735 920 185 185 185 155
125*180 775 975 200 200 200 170
140*200 795 1010 215 215 215 185
160*225 880 1110 230 230 230 200
200*280 905 1165 260 260 260 230
225*315 960 1235 275 275 275 245
+GF+
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Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Leckliiberwachung und Leckortungssysteme

Leckiiberwachung und
Leckortungssysteme

Damit die Doppelrohrleitung bei einer Leckage der In-
nenleitung nicht unbemerkt zur Einfachleitung wird,
muss sichergestellt werden, dass Undichtigkeiten auch
bemerkt werden. Zur Uberwachung der Leitung stehen
verschiedene Leckiiberwachungssysteme zur Verfi-

gung.
Differenzdruckiiberwachung

Unterscheidung zwischen Uber- und Unterdruckiiber-
wachung.

Uberdruckiiberwachung

Bei der Differenzdruckiiberwachung mit Uberdruck wird
Stickstoff mit einem bestimmten Druck in den Uberwa-
chungsraum zwischen Innen- und Aussenleitung gebla-
sen.

Bei Druckabfall im Uberwachungsraum zeigt das dazu-
gehdrige Alarmschaltgerat die Undichtigkeit an.

Vorteile:

® Innen- und Aussenleitung wird auf Dichtheit Giber-
wacht

* nachtraglicher Einbau moglich
e TOV Priifzeugnis vorhanden

* automatische Alarmmeldung

Nachteil:

® Der eingeblasene Stickstoff muss einen hdheren
Druck als die mediumfiihrende Innenleitung haben,
dadurch muss die Innenrohrleitung unter Bertcksichti-
gung der Betriebsbedingungen auf Kollabieren ge-
pruft werden (Fragebogen statischer Nachweis).

Leckortung:

® Aussenleitung direkt

* Innenleitung durch Sonderbohrungen in der Aussen-
leitung

Vakuumiiberwachung (Unterdruckiiberwachung)

Bei der Differenzdruckiiberwachung mit Vakuum wird im
Raum zwischen Innen- und Aussenrohr mit Hilfe einer
Pumpe ein Unterdruck im Bereich von 600 — 700 mbar
erzeugt. Bei einer eventuellen Undichtheit wird tGber
einen Unterdruckschalter (PU) die Unterdruckpumpe
eingeschaltet, gleichzeitig erfolgt die Alarmgabe optisch
Uber einen Leuchtmelder und akustisch durch einen
Summer.

Vorteile:
® keine Druckbelastung der Innenleitung

* Innen- und Aussenleitung wird auf Dichtheit Gber-
wacht

® nachtréglicher Einbau mdglich
® automatische Alarmmeldung
e TUV Priifzeugnis vorhanden

% |

Nachteile:

* Forderhdhe der Unterdruckpumpe mind. 750 mbar
bei freier Ansaugung

* Bei grossen Volumina des Raumes zwischen Innen—
und Aussenrohr muss entsprechend die Unterdruck-
pumpe grosser dimensioniert bzw. in Leckageab-
schnitte mit je einer Unterdruckpumpe eingeteilt wer-
den (Einteilung mit Endfitting, s. Kapitel "Hilfsmittel
zur Leckortung fur alle Systeme").

Leckortung:

* Aussenleitung direkt

* Innenleitung durch Sonderbohrungen in der Aussen-
leitung

Lieferanten fiir Differenzdruckiiberwachung:

SGB Sicherungsgeratebau GmbH
Hofstrasse 10

D - 57076 Siegen

Tel: +49 271 48964 0

Fax: +49 271 48964 6
sgb@sgb.de

www.sgb.de

Optische Uberwachung

Bei der optischen Lecklberwachung wird am Rp’2" An-
schluss des Endfittings oder an der Anschlussschelle
ein Kugelhahn d20 mit einem transparenten Uberwa-
chungsrohr PVC-U angebracht.

Vorteile:

* kostenglnstige Variante

® nachtraglicher Einbau Uber die Anschlussschelle
moglich

Nachteile:

* keine automatische Alarmmeldung

® Aussenleitung wird nicht Gberwacht

* Einbau nur am Tiefpunkt der Leitung

Anschlussschelle mit Leckiberwachung

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
LecklUberwachung und Leckortungssysteme

Optoelektronische Uberwachung

Bei der optoelektronischen Leckiberwachung wird am
2" Anschluss des Endfittings oder an der An-
schlussschelle ein Flussigkeitssensor und Kugelhahn
d20 mit einem transparenten Uberwachungsrohr PVC-U
angebracht.

Vorteile:

* relativ kostenglnstige Variante

® nachtraglicher Einbau tUber Anschlussschelle mdglich
* automatische Alarmmeldung

Nachteile:
® Aussenleitung wird nicht tberwacht
® Einbau nur am Tiefpunkt der Leitung

=g -

s
\k y _l
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Lieferanten fiir optoelektronische Uberwachung:

Fa. CARLO CAVAZZI AG
Verkauf Schweiz/Vente
Sumpfstrasse 32

CH-6312 Steinhausen

Tel. +41 41 747 45 25

Fax +41 41 740 45 60
verkauf_vente@carlovagazzi.ch
www.carlogavazzi.ch,
www.gavazzi-automation.com

Fa. BAMO-IER GmbH
Innstrasse 2

D-68199 Mannheim
Tel: +49 621 842240
Fax +49 621-8422490
info@ier

www.ier.de

Fa. VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113
D-77761 Schiltach

Tel: +49 7836 50-0

Fax +49 7836 50-201
info@de.vega.com
www.vega.com

Sensorkabel

Im Zwischenraum der Innen- und Aussenleitung wird ein
Kabel verlegt, das entweder auf leitende Flissigkeiten
oder auf Chemikalien reagiert und den Alarm auslost.

+GF+

Vorteile:
* undichte Stelle wird auf 1 m genau angezeigt
* automatische Alarmauslésung

Nachteile:

® Aussenleitung wird nicht tberwacht
* relativ kostspielig

® nachtraglicher Einbau nicht mdéglich

® je nach System, gréssere Aussendurchmesser der
Aussenleitung notwendig

* Anfélligkeit auf Kondensate

Hinweis:

Durch den geringen Dimensionsunterschied zwischen
Innen- und Aussenleitung beim DR-System CONTAIN
IT Plus sind Sensorkabel nicht méglich. Bei Bedarf hal-
ten Sie bitte Ricksprache mit unserer lokalen Verkaufs-
niederlassung.

Hilfsmittel zur Leckortung fiir alle Systeme:
Endfitting

Bei der Unterbrechung der Aussenleitung mit Endfittin-
gen in Leckuberwachungsabschnitte, kann sich das
auslaufende Medium und die Leckage nur im Leitungs-

abschnitt zwischen den eingebauten Endfittingen befin-
den.

Vorteile:
® schnelle und sichere Leckortung

® nur der vorherbestimmte Abschnitt der Aussenleitung
muss gespult und gereinigt werden

® Lange der Leckiberwachungsabschnitte frei wahlbar




Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Betriebs- und Unterhaltsanleitung

Betriebs- und Unterhaltsanleitung

Wichtig:

Doppelrohrinstallationen oder Reparaturen dirfen nur
durch Personen vorgenommen werden, die von GF da-
zu ausgebildet und autorisiert wurden.

Unterhalt

* Wenn das Leckwarnsystem ein Vorkommnis signali-
siert, muss nach dem vom Betreiber des Doppelrohr-
systems im Vorfeld festgelegten Prozedere vorgegan-
gen werden.

* Besteht die Anlage aus mehreren Doppelrohrleitun-
gen oder Abschnitten, missen alle diese Sektoren mit
einer Uberwachung ausgeristet sein. Wenn dies nicht
der Fall ist, und der Zwischenraum wird mit Medium
geflllt, wird das Doppelrohrsystem zu einer Einfach-
leitung. Das Uberwachungssystem muss in der Lage
sein, ein Leck innerhalb 72 Stunden zu erkennen und
anzuzeigen.

* Doppelrohranlagen sind vor unkontrollierten thermi-
schen und mechanischen Einflissen zu schiitzen.

Druckpriifung
Siehe Kapitel "Druckprifung fur Innen- und Aussenrohr”

Durchfiihrung einer Reparatur

® Bevor eine Reparatur beginnt, miissen entsprechen-
de Vorsichtsmassnahmen getroffen werden wie z. B.
komplette Entleerung, Spilung der Innen- und Aus-
senleitung, Verhinderung von Nachtropfen usw.
Wenn ein Leck nicht prazise geortet werden kann, ist
es hilfreich, abschnittsweise vorzugehen.
Achtung: Die Lecksuche darf nur mit Wasser durch-
geflhrt werden.

* Mit unserer mechanisch fixierten Anbohrschelle mit
2" Abgang kénnen vorsichtig Testbohrungen auf der
Unterseite des Schutzrohres durchgefiihrt und so das
Leck eingegrenzt werden. Die Schelle wird spater mit
einem PVC-Stopfen wieder verschlossen.

* Wir empfehlen schon beim Neubau die Leitung mit-
tels Endfittingen in Leckortungsabschnitte zu untertei-
len.

* Die Leitung muss entsprechend unserer Verlegeanlei-
tung ersetzt werden.

Weiterausbau der Leitung und nachtraglicher Ein-

bau eines T-Stiickes

Bevor die Arbeit aufgenommen wird, missen entspre-

chende Vorsichtsmassnahmen getroffen werden wie z.
B. komplette Entleerung, Spulung der Innen- und Aus-
senleitung und Verhinderung von Nachtropfen usw.

Massnahmen fiir Sicherheit und Feuerschutz
Wir verweisen auf die relevanten Sicherheitsblatter der
eingesetzten Kunststoff-Materialien.

Brandschutzmanschetten

Zugelassene Brandschutzmanschetten fur Doppelrohr-
leitungen sind am Markt erhéltlich.

Verlegung im Erdreich

Bei einer Verlegung im Erdreich ist darauf zu achten,
dass die Vorschriften bezlglich Erstellung des Grabens,
Einbettung des Doppelrohres und Fillung des Grabens,
sowie die einschlagigen Richtlinien von Fachverbanden
und Landesbehdrden eingehalten werden.

+GF+



Doppelrohrsysteme - CONTAIN-IT Plus
Druckprifung fur Innen- und Aussenrohr

Druckpriifung fiir Innen- und

Aussenrohr
Innenrohr

Allgemein

Die Innendruckprifung bildet den Abschluss der Verle-
gearbeiten und setzt eine betriebsfertige Rohrleitung
bzw. betriebsfertige Priifabschnitte voraus. Die Bean-
spruchung durch den Prifdruck soll den experimentel-
len Nachweis der Betriebssicherheit darstellen. Dabei
basiert der Prifdruck nicht auf dem Betriebsdruck, son-
dern auf der Innendruckbelastbarkeit, ausgehend von

der Rohrwanddicke.

Den nachfolgenden Angaben liegt das Beiblatt 2 zur
DVS 2210-1 zugrunde. Damit werden die Angaben in
der DVS 2210-1 komplett ersetzt. Die Anpassungen

wurden notwendig, da

* mehr und mehr die Bezugsgrdsse "Nenndruck (PN)”
fur die Bestimmung des Prifdruckes (1.5 x PN, bzw.
1.3 x PN) wegfallt und durch SDR ersetzt wird

* und es zu einer kurzzeitigen Uberbeanspruchung bis
hin zur Verkirzung der Lebensdauer kommen kann,
wenn im Verlauf der nenndruckabhangigen Innen-
druckprifung die Rohrwandtemperatur Tz = 20 °C um
mehr als 5 °C Uberschritten wird.

Daher werden die Prifdriicke abhangig vom SDR und
der Rohrwandtemperatur ermittelt. Als Prifspannung
wird der 100 h Wert aus dem Zeitstanddiagramm zu-

grunde gelegt.

Priifparameter

Die nachfolgende Tabelle gibt Empfehlungen zur Durch-
fuhrung der Innendruckprifung

Gegenstand

Vorpriifung

Hauptpriifung

Priifdruck p,
(abhéangig von der
Rohrwandtempera-
tur bzw. vom zulds-
sigen Prufdruck der
eingebauten Kom-
ponenten, siehe Ab-
schnitt "Bestim-
mung des Prif-
druckes")

< pp(zul)

< 0.85 Ppiau

Priifdauer (abhan-
gig von der Lange
der Rohrleitung
bzw. Abschnitte)

L<100m:3h
100 m <L <
500m: 6 h

L<100m: 3 h
100 m <L <
500m: 6 h

Kontrollen wah-
rend der Prifung
(Prufdruck- und
Temperaturverlauf
sind zu protokollie-
ren)

min. 3 Kontrol-
len verteilt auf
die Prifdauer
mit Wiederher-
stellen des
Prifdruckes

min. 2 Kontrol-
len verteilt auf
die Prifdauer

ohne Wieder-

herstellen des
Prifdruckes

+GF+

Vorpriifung

Die Vorprifung dient dazu, das Rohrleitungssystem auf
die eigentliche Prifung (Hauptprifung) vorzubereiten.
Im Verlauf der Vorprifung wird sich im Rohrleitungssy-
stem ein Spannungs-Dehnungs-Gleichgewicht in Ver-
bindung mit einer Volumenzunahme einstellen. Dabei
kommt es zu einem werkstoffabhangigen Druckabfall,
der ein wiederholtes Nachpumpen zur Wiederherstel-
lung des Prifdruckes sowie haufig ein Nachziehen der
Flanschverbindungsschrauben erforderlich macht.

Als Richtwerte fur den dehnungsbedingten Druckriick-
gang bei Rohrleitungen gelten:

Werkstoff Druckabfall
PVC-U 0.5 bar/h
PVC-C 0.5 bar/h
ABS 0.6 bar/h
PP 0.8 bar/h
PE 1.2 bar/h
PB 1.4 bar/h
PVDF 0.8 bar/h
Hauptpriifung

Im Rahmen der Hauptprifung kann bei etwa gleichblei-
benden Rohrwandtemperaturen ein wesentlich geringe-
rer Druckabfall erwartet werden, so dass sich ein Nach-
pumpen eribrigt. Die Kontrollen kénnen sich im We-
sentlichen auf die Dichtheit der Flanschverbindungen
und eventuelle Lageveranderungen der Rohrleitung
konzentrieren.

Zu beachten bei Kompensatore

Wenn Kompensatoren in die zu prifende Leitung einge-
baut sind, so hat dies Auswirkungen bzgl. den zu erwar-
tenden Axialkraften auf die Festpunkte der Rohrleitung.
Durch den héheren Prifdruck gegeniiber dem Betriebs-
druck werden auch die Axialkrafte auf die Festpunkte
entsprechend héher. Dies muss bei der Auslegung der
Festpunkte beriicksichtig werden.

Zu beachten bei Armaturen

Befindet sich eine Armatur am Ende einer Rohrleitung
(End- oder Abschlussarmatur), so muss die Armatur
und damit das Leitungsende mittels Blindflansch oder
Kappe abgeschlossen werden. Dadurch wird verhindert,
dass durch unbeabsichtigtes Betatigen der Armatur Me-
dium austreten kann, bzw. das Innere der Armatur ver-
unreinigt wird.

Fillen der Rohrleitung

Bevor mit der Innendruckpriifung begonnen werden
kann, sind die folgenden Punkte zu Uberprifen:
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* Wurde die Installation gemass den vorliegenden Pla-
nen durchgefiihrt?

* Alle Druckentlastungen und Rickschlagklappen in
Durchflussrichtung montiert?

* Alle Endarmaturen geschlossen?

* Armaturen vor Geraten sind geschlossen als Sicher-
heit gegen Druck.

¢ Sichtkontrolle von allen Verbindungen, Pumpen,
Messgeraten und Tanks.

® Wartezeit nach der letzen Schweissung/Klebung ein-
gehalten?

Danach kann die Rohrleitung vom geodétisch tiefsten
Punkt aus gefiillt werden. Besonderes Augenmerk ist
dabei auf die Entliftung zu legen. Dazu sind mdglichst
an allen Hochpunkten der Rohrleitung Entliftungen vor-
zusehen, die beim Fillen des Systems gedffnet sein
mussen. Die Spulgeschwindigkeit soll mindestens 1
m/sec betragen.

Anhaltswerte fiir die Flllmenge zeigt die nachfolgende
Tabelle

DN V (I/sec) DN V (I/sec)
<80 0.15 250 2.0

100 0.3 300 3.0

150 0.7 400 6.0

200 1.5 500 >9.0

Zwischen dem Fillen und Prifen der Rohrleitung ist
ausreichend Zeit zu lassen, in der die im Rohrleitungs-
system befindliche Luft Gber die Entliftungen entwei-
chen kann: ca. 6 - 12 h, abhangig von der Nennweite.

Aufbringen des Priifdruckes

100
i /
80 1) { 2)
70
60
> 50 E—
40 / 3)
30
20 /
10
L
0 1 |
0 20 40 60 80 100 120

X

Der Prifdruck wird gemass dem Diagramm aufge-
bracht. Dabei ist darauf zu achten, dass die Druckstei-
gerungsrate keine Druckschlage verursacht!

Dabei bedeuten

Y = Priifdruck in %

X = Zeit zur Prifdrucksteigerung in min

1) = Drucksteigerungsrate bis DN100

2) = Bereich der Drucksteigerungsraten >DN100 - 400
3) = Richtwerte der Drucksteigerungsrate DN500 und
grosser ist: 500/DN [bar/10 min]

0

Bestimmung des Priifdruckes

Der zulassige Prifdruck errechnet sich nach folgender
Formel:

1 20 ¢
Foan = SDR

v(T,100h)

S, A,

mit

Oy, 100n Zeitstandfestigkeit fir die Rohrwandtempera-
tur Tr(bei t = 100 h)

S, Mindestsicherheitsfaktor zur Zeitstandfestigkeit

A verarbeitungs- oder geometriespezifischer Faktor,
der den zulassigen Prifdruck mindert.

Tr Rohrwandtemperatur: Mittelwert aus Temperatur
des Prifmedium und Rohroberflache

JAN

Zur Vereinfachung kénnen aus den folgenden Diagram-
men die zuldssigen Prufdricke direkt entnommen wer-
den.

Achtung: Sind Membranventile in die Rohr-
leitung eingebaut sind, muss der maximale
Prifdruck auf den Nenndruck der Membran-
ventile begrenzt werden.

Hierbei bedeuten:
P = zulassiger Prifdruck in bar
T = Rohrwandtemperatur in °C
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Kontrollen wahrend der Priifung

Wahrend der Prifung mussen die folgenden Messgros-
sen llckenlos protokolliert werden:

* Innendruck am absoluten Leitungstiefpunkt
* Medium- und Umgebungstemperatur
® Zugefiihrte Wassermenge

Abgeflihrte Wassermenge

Druckabfallraten

Dichtheitspriifung

Wenn eine Innendruckprifung mit Wasser nicht mog-
lich ist (z. B. Trockenhaltung von Rohrleitungen), kann
eine Dichtheitsprifung mit geringem Uberdruck durch-
gefuhrt werden. Aus Sicherheitsgrinden ist dann der
Prifdruck auf maximal 0.5 bar (Uberdruck) zu begren-
zen.

Wahrend der Dichtheitspriifung sind alle Verbindungs-
stellen mit einem schaumbildenden Mittel zu bespriihen
und zu kontrollieren. Da die Effizienz der Dichtheitspri-
fung aufgrund der geringfiigigen Belastung deutlich ein-
geschrankt ist, soll diese bevorzugt bei Systemen mit
Betriebsdriicken von unter 0.5 bar angewendet werden.

Aussenrohr

Allgemein

Die Prifung des Aussenrohres erfolgt danach bei voll-
standig gefllltem und unter Innendruck stehendem In-
nenrohr (Innendruck des Innenrohrs soll mindestens
gleich oder grésser als der Innendruck des Aussen-
rohrs sein) um die Belastung des Innenrohres durch
ausseren Uberdruck zu vermeiden. Zur Durchflihrung
der Druckprobe sind am Aussenrohr geeignete Full- und
Entliftungsmdglichkeiten vorzusehen.

Nach erfolgter Installation der Doppelrohranlage wird
mdglichst nahe am (max. 1 m entfernt) oder direkt im
Endfitting und an jedem Rohrstrangende der Druckan-
schluss (Druckstutzen) fir den Leckanzeiger bezie-
hungsweise ein Prifstutzen flr die Funktionsprifung
des Leckanzeigegerates installiert. Die Dichtheitspru-
fung des Ringraumes ist bei Raumtemperatur (20 °C)
durchzufihren.

Achtung:

Besonders dinnwandige Innenrohre kénnen durch den
Uberdruck im Ringraum kollabieren. Der maximal zul&s-
sige Pruf- /oder Uberdruck im Ringraum richtet sich
demzufolge nach der Belastbarkeit des mediumfiihren-
den Innenrohres, wobei darauf zu achten ist, dass die
Rohrinnendruckbelastung (PN-Stufe) nicht der Rohraus-
sendruckbelastung entspricht.

Als Prifmedium ist mit Vorteil Wasser zu verwenden.
Dabei muss die vollkommene Entleerung gewahrleistet
sein. In vielen Fallen eignet sich als Prifmedium auch
Luft bzw. Inertgas. Dabei missen folgende Punkte be-
achtet werden:
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* Kompressordle kdnnen fir die Rohrleitung schadli-
che Komponenten enthalten.

* Je nach Temperatur neigen verschiedene Materialien
bei mechanischer Einwirkung und unter Innendruck
von komprimierten Medien zum splitterbildenden
Bruch.

* Es sind entsprechende Sicherheitsvorkehrungen ge-
gen die Auswirkungen eines splitternden Bruches der
Aussenleitung zu treffen, besonders bei PVC transpa-

rent.

* Der maximale Gasdruck hangt vom Material ab und
soll folgende Werte nicht tbersteigen:

Prifparameter CONTAIN-IT Plus

Rohrleitungen | Aussenrohr PE |Aussenrohr
mit ELGEF Plus |PVC-U Spritz-
Muffe druckfest |schutz mit
verschweisst EPDM Gummi-
manschette
SDR11
SDR17 bzw.
SDR17.6
Vor- Haupt- |Vor- Haupt-
prifung | prifung | prifung | prifung
Wasser <Ppeu |<0.85*([1bar 1 bar
Pp (zul)
Inertgas 0.5bar [0.5bar |0.3 bar |0.3 bar
Priifdauer

Die Leitung wird solange unter Prifdruck gehalten, bis
alle Leitungsverbindungen, Armaturen, Flansche, etc.
mit einem schaumbildenden Mittel auf Dichtheit geprift
sind. Am besten Seifenlésung verwenden, die sich ein-
fach mit Wasser wieder entfernen lasst.

I\

Achtung: Handelsubliche Leckortungs-
sprays kdnnen bei Kunststoffen Spannungs-
risse auslésen. Wenn diese Sprays verwen-

det werden, ist nach der Prifung eine riick-
standsfreie Entfernung erforderlich.

Keine Uberlastung der Rohrleitungskomponenten

Bitte beachten Sie, dass der Prufdruck den Bauteilen
angepasst werden muss: z. B. bei eingebauten Armatu-
ren darf die Schutzleitung beim druckfesten System nur
kleiner gleich 6 bar abgedrickt werden.

Doppelrohrar- | Aussenrohr PE |Aussenrohr
maturen mit ELGEF Plus |PVC-U Spritz-
Muffe druckfest |schutz mit
verschweisst EPDM Gummi-
manschette
SDR11
SDR17 bzw.
SDR17.6
Vor- Haupt- |Vor- Haupt-
prifung | prufung | prifung | prifung
Wasser 6 bar 6 bar 1 bar 1 bar
Inertgas 0.5bar [0.5bar |0.3 bar |0.3 bar
+GF+
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Statischer Nachweis

Uber den Fragebogen statischer Nachweis wird von GF
geprift, ob die ausgewahlte Leitung bei den angegebe-
nen Betriebsbedingungen widerstandsfahig ist. Fur die
Festpunktmontage (verhinderte Ldngenausdehnung)
werden die auftretenden Spannungen und Krafte er-
rechnet, die an den Fittingen der Aussenleitung durch
Festpunkt-Rohrschellen gehalten werden.

Der Festpunkt fur die Innenleitung ist durch Abstutzrin-
ge bereits in jedem Fitting eingebaut. Sollten die be-
rechneten Spannungen auf der Rohrleitung zu gross
sein, missen die Betriebsbedingungen oder der Werk-
stoff gedndert werden. Im Berechnungsergebnis wer-
den die Distanzhalterabstédnde der Innenleitung und die
Rohrschellenabstande der Aussenleitung sowie die
Festpunktkrafte angegeben. Die Ausdehnung im Rohr-
leitungsverlauf muss nicht berticksichtigt werden, es
sind keine zusatzlichen Ausdehnungsbogen oder Biege-
schenkel notwendig. Fiihrungslager sollten aufgrund der
Rohrleitungsdurchbiegung zwischen den Festpunkten,
bzw. durch nicht exakt fluchtende Leitungsfiihrung fir
Lateralkrafte in Hohe von ca. 15 % der axialen Krafte,
die auf die Festpunkte wirkt, ausgelegt werden.

b i
Festpunkt-Doppelrohrsystem

CONTAIN-IT Plus-Belastungen

® Medium, Druck, Temperatur, Zeit

® Spannungen durch behinderte Warmedehnung
e Stabilitat gegen Knicken

* Stabilitat gegen Aussendruck

* intermittierende Beanspruchung

* Sonderfall EPDM-Manschette

+GF+

System CONTAIN-IT Plus

4

Uberwachungsraum
Aussenrohr
Innenrohr
Rohrschelle
Distanzhalter

a b ON -

1

— = =

1 Festpunkt
2 Fihrungslager
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Fragebogen zur Erstellung eines statischen

Nachweises

Allgemeine Projekidaten

Projekt / Objekt = Dateiname
Auftraggeber  Kunde

Offert- © Avfirogsnummer

Werkstoffwahl fir das Avssenrchr® PE 80 FE 100 PVC-U
;| | i |
Angaben zur Leckiberwachung Kabe
._,'_ t der Dberwach ¥ i N |
A
Ergtinzende Systemdaten’ Verlegeort 1 Verlegeort 2
| |
| |
Wahl der Doppelrehtkomponenten
Art der edorderlichen Formteile” 4 90°-Winkel 4 45" Winkel 4 T-eqal o T-red
Innenrahr: Aussenrahr:
Werkstoff Werkstoff
Menmweite DM Mennweite DM
Avssendurchmesser d Aussendurchmesser d
Wanddicke e Wanddicke e
Menndmuckstufe PH Menndruckstufe PN
Rehrkennzahl  SDR Rohrkennzahl SDR
Figeverfahren Kl /
he* | O 4 A | KL= FK
A | | ‘_ ‘-.
Betriebsbedingungen
Durchiflussstoft/ Korzentration

Gesamtbelastungszeil:

<

* Zutreffendes bitte ankrevzen
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Statischer Nachweis: Berechnung durch
GF Piping Systems

Mit den individuellen Angaben im Fragebogen (vgl. Fra-
gebogen zur Erstellung eines statischen Nachweises,
Kapitel "Statischer Nachweis" des Kunden arbeitet das
Berechnungsprogramm einen statischen Nachweis her-
aus, der, wie nachfolgend in Bildern dargestellt, dem
Kunden gesendet wird.
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Schweissmaschinen fiir Stumpf- und
Muffenschweissverbindung

Schweissmaschine SG160

* fur Stumpfschweissverbindungen von d20/50 bis
d110/160

* fur grosse Dimensionen Schweissmaschine SG315

e

Schweissmaschine SG160

¢ fur Muffenschweissverbindungen von d20/50 bis
d110/160

Schweissmaschine fiir IR-Schweissverbindungen
Schweissmaschine IR63:

® Fir IR-Schweissverbindungen bis Dimension d32/63

* Bitte die speziellen Spannbacken fiir's Doppelrohr be-
ndtzen

%

Schweissmaschine IR110:
® Fir IR-Schweissverbindungen bis Dimension d50/90
® Ohne spezielle Spannbacken

Schweissmaschine IR225:

+GF+
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® Fir IR-Schweissverbindungen bis Dimension d63/110

* Bitte die speziellen Spannbacken fiir's Doppelrohr be-
nutzen

+GF+
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Sicherheitsvorkehrungen bei
Weiterausbau und Reparatur

* totale Entleerung des Innen- und Aussenrohres
* eventuell Auswaschung vornehmen

® Sicherung gegen Nachtropfen von Medium

* Vorsicht beim Durchtrennen — Menschen und Geréate
gegen Auslaufen des Mediums schitzen

® Lecksuche mit Wasser durchfiihren (Vertraglichkeit
mit Produkt muss dabei gewahrleistet sein)

Trennungen fiir den nachtréaglichen Einbau
eines T-90 °

Fitting

0 1 g
f 15 i ¢ E 15
|

8 3 F== p—

e ' i 1

I ZZZZZZ7Z7 | E T— N\
S e e iy e

* ] Bl s b

z E 1515

1 Trennung innen und aussen

2, 3,4 Trennung aussen
5,6  Trennung innen
7 Abgangsachse T-Stlck 90 °

]
o)

o %,

O290023

X =30 mm Schnappringbreite

Z-Masse kénnen aus dem Doppelrohr Produktkatalog
entnommen werden.

Leitung muss axial beweglich sein.

CONTAIN-IT Plus — Mechanische Trennung
Radial ausbaubare Edelstahimanschette fiir die
Aussenleitung

Fir den nachtraglichen Ausbau oder zur Reparatur

® Innenleitung mit Verschraubung

* Innenleitung geflanscht

Nahere Informationen auf Anfrage

Doppelrohr-Flanschanschluss an einen

Behalter
N

777

%
% '_'_"'!_-.-.I"'".' |
e 1N SR S ————
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Doppelrohr-Armaturen

Ausfiihrungen

® pneumatischer Antrieb

® elektrischer Antrieb

* handbetatigt

® Schutzgehause PVC-U PN6

* Innenkugelhahn: radial ein- und ausbaubar
* Griff Uberdrehsicher

CONTAIN-IT Plus Doppelrohr-Kugelhahn

Betriebsanleitung

1 Einleitung

Doppelrohr-Armaturen von GF Rohrleitungssysteme
werden als einbaufertige Systemeinheiten geliefert. Die
verwendete Verbindungstechnologie ist analog zu der
bei den Doppelrohr Fittingen. Das Prinzip der Doppel-
rohr-Verbindungstechnik von GF basiert darauf, dass
zuerst die Innenleitung nach der von lhnen gewéahliten
Verbindungstechnik verbunden wird. Folgende Verbin-
dungstechniken und Materialien stehen zur Auswahl:

Verbindungstechnik Innenlei- | Material

tung

Stumpfschweissen PE100, PP-H, PVDF

IR-Schweissen PE100, PP-H, PVDF

Muffenschweissen PES80, PP-H, PVDF

Muffenkleben PVC-C, PVC-U

Nachfolgend wird Folgendes beschrieben:

¢ Installation und Druckprtifung des Doppelrohr-Kugel-
hahns

® Ausbau und Wiedereinbau im Falle einer Leckage
* Nachrustung der Armatur auf automatischen Antrieb

=

Wir weisen Sie darauf hin, dass Sie bei
jedem Ein- bzw. Ausbau der Doppelrohr-
Armatur die Einbaubedingungen sowie
die Sicherheits- und Warnbedingungen in
der beigelegten Montage- und Betriebs-
anleitung fir den 2-Weg Kugelhahn Typ
546, handbetéatigt, beachten missen!

+GF+
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Schutzgehause
Zapfen

Einlegteil
Einschraubteil
Uberwurfmutter Schutzgehause

Handhebel

Muttern und Schrauben (zur Befestigung des Hebels)
Abstitzungen PE

Kugelhahn Typ 546 (Zentralteil)

Uberwurfmutter Kugelhahn Typ 546

Anschluss fur ¥z Zoll Leckageliberwachung oder PVC-U %2
Zoll Stopfen

Distanzhalter

Durchgangsbohrung fiir die Leckagetberwachung der Innen-
leitung

0O-Ring zum PE-Anschlussteil
O-Ringe zum Zapfen
O-Ringe zum Einlegteil / Einschraubteil
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3 Installation

Bevor der Doppelrohr Kugelhahn 546 in Betrieb genom-
men werden kann, sind alle folgenden 4 Schritte zum
Einbau notwendig:

Schritt 1: Einbau des Kugelhahns

ACHTUNG

Einbau des Kugelhahns

Inkorrekter Einbau kann zu Problemen bei
den Toleranzen fihren.

¢ Stellen Sie sicher, dass die Verbindung der
Rohrenden mit den anderen Rohrleituns-
abschnitten erst nach Zusammenbau des
Kugelhahns erfolgt.

ACHTUNG

Befestigung des Kugelhahns

Spannung in der Baugruppe beeintrachtigt
Lebensdauer und Funktionsfahigkeit des Ku-
gelhahns.

* Fixieren Sie den Kugelhahn an beiden En-
den durch Fixierpunkte, damit die Span-
nung innerhalb der Baugruppe minimiert
wird

Schritt 2: Vorbereitung fiir den Drucktest

/I\| VORSICHT

Ausbau des Handhebels

Durch den Aufbau von Innendruck kann der
Austritt des Zapfens zu Verletzungen / Be-
schadigungen fuhren.

® Vor Ausbau des Handhebels muss jegli-
cher Innendruck abgelassen werden

Procedure:

1 Stellen Sie sicher, dass der rote Handhebel parallel zur Haupt-
leitung steht.

Losen Sie die Muttern am handhebel und entfernen Sie die-
sen.

= i

. s \#
Lésen Sie die Uberwurfmuttern des Schutzgehauses beidsei-
tig und schieben Sie diese und das Einlegteil zur Seite.

r

4 Drehen sie das Einschraubteil heraus (Linksgewinde!) und
schieben Sie es zur Seite.. Verwenden Sie hierzu den Zapfen-
schlissel (00 23 90)

L

(| e S—

1\

5  Ziehen Sie den Zapfen aus dem Gehause. Eine Einkerbung
am Zapfen ermdglicht die Verwendung eines Schraubendre-
hers.

+GF+
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lllllll

6 Schieben Sie das Gehéus.é zur Seite in Richtung Einlegteil.
Der Kugelhahn ist nun zuganglich.

Schritt 3: Druckpriifung der Innenleitung

Drucktest

Werden fiir den Drucktest gefahrliche Medi-
en eingesetzt, kann das ein Risiko fir die An-
lage bedeuten und beim Auftreten einer
Leckage Schaden oder Verletzungen zur Fol-
ge haben.

® Der Drucktest muss mit ungeféhrlichem
Medium (z. B. Wasser) sorgfaltig und ge-
wissenhaft durchgeflihrt werden.

* Bitte beachten Sie die Anweisungen im
Begleitheft, das allen Kugelhdhnen Typ
546 beiliegt (nur Armaturen)

Vorgehensweise:

1. Offnen Sie das Schutzgehause, um eine mogliche
Leckage wahrend der Druckprifung feststellen zu kén-
nen.

2. Die Druckprifung ist mit Wasser oder ungefahrlichen
Medien durchzufiihren. Siehe dazu DVS 2210-2 mit
Hinweis auf DVS 2210-1, Beiblatt 2, sowie die Anwei-
sungen in der oben erwdhnten Montage- und Betrie-
bsanleitung fiir den Kugelhahn Typ 546.

Erst nach erfolgreicher Druckprifung folgt Schritt 4.

Schritt 4: Zusammenbau des CONTAIN-IT Plus Ku-
gelhahns 546

1 Schieben Sie das Gehause tber den Kugelhahn.
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2 Stecken Sie den Zapfen durch die Offnung des Gehauses.
Hinweis: Achten Sie darauf, den Zapfen in der richtigen Positi-
on einzustecken. Beachten Sie hierzu die Kontur des Zapfens
und des Kugelhahns.

3 Kontrollieren Sie, ob der Zapfen mit den seitlichen Fihrungen
des Aufsatzes bundig ist.

VT —

4  Schrauben Sie das Einschraubteil in das Schutzgehause
(Linksgewinde!) und ziehen es mit dem Zapfenschlissel an
(00 23 90).
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5 Positionieren Sie das Einlegteil und verschrauben Sie die
Uberwurfmuttern auf beiden Seiten. Ziehen Sie diese mit ei-
nem geeigneten Schllssel an.

6 Montieren Sie den Handhebel auf das Gehause.

4 Aus- und Einbau des Doppelrohrkugelhahns Typ
546

Offnen des Gehiuses und des Kugel-
hahns

Unkontrolliertes Austreten des Mediums an
Rohrleitung oder Kugelhahn, evtl. unter
Druck. Der Kontakt mit Rickstanden von ge-
fahrlichem, aggressivem, entflammbarem
oder explosivem Medium in Rohrleitung oder
Kugelhahn kann zum Tod oder zu ernsten
Verletzungen flhren.

¢ Kontroll- und Betriebsdruck ablassen

* Medium vollstandig aus dem Gehause ab-
lassen (sowohl aus der medium-fihren-
den Innenleitung als der Aussenleitung)

® Innen- und Aussenleitungen durchspulen

® Tropfschutz

4.1: Offnen des Gehéuses
Vorgehensweise: siehe Kapitel 3 - Schritt 2

4.2: Ausbau des Kugelhahns 546
Vorgehensweise:

1. Uberwurfmuttern des Kugelhahns 16sen
2. Kugelhahn aus der Innenleitung nehmen

3. Revisionsarbeiten entsprechend der Bedienungsan-
leitung des Kugelhahns Typ 546 durchfiihren

4.3: Wiedereinbau des Kugelhahns
Vorgehensweise:

1. O-Ring am Kugelhahn kontrollieren und mit tensidfrei-
em Gleitmittel auf Silikon- oder Polyglykolbasis fetten
(wir empfehlen beim Wiedereinbau des Kugelhahns
generell neue Dichtungselemente zu verwenden).

2.Kugelhahn Typ 546 in die Innenleitung einsetzten, da-
bei ist zu beachten, dass der Kugelhahn sich in ,offe-
ner” Stellung befindet.

3. Druckprifung und den Zusammenbau entsprechend
den unter Paragraph 3 beschriebenen Schritten 3 und
4 durchfiihren.

5 Nachriistung von Antrieben auf den CONTAIN-IT
Plus Kugelhahn 546

Der CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546 kann mit den An-
trieben EA11, EA21 und PA21 gemass nachfolgender
Beschreibung aufgeristet werden. Bitte beachten Sie
jeweils auch die Anleitungen der jeweiligen Antriebe.
Zur Aufristung eines Antriebes bendtigen Sie das Ad-
apter Set 700 238 796. Dieses Adapter Set beinhaltet
folgende Teile:

* 1 x Kupplung Code 198 204 007
* 1 x Adapterscheibe Code 198 803 156
* 2 x Reduzierhiilse Code 198 803 145

Weitere Aufriistungen mit Antrieben
auf Anfrage.

==

5.1: Vorgehensweise:

Der Aufbau der Antriebe EA11, EA21 und PA21 folgt
den gleichen Schritten.

+GF+
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/I\| VORSICHT

Entfernen des Handhebels

Durch den Aufbau von Innendruck kann der
Austritt des Zapfens zu Verletzungen / Be-
schadigungen fihren.

* Vor Entfernung des Handhebels miissen
Kontroll- und Betriebsdruck abgelassen
werden.

1 Achten Sie darauf, dass der rote Handhebel parallel zur
Hauptleitung steht.

2 Losen Sie die Muttern am Handhebel und entfernen Sie die-
sen.

B

Stecken Sie die Kupplung in den Anschluss des Antriebs.

+GF+

4 Montieren Sie die Adapterplatte mit vier Senkschrauben an
den Antrieb.

5 Setzen Sie die Reduzierhiilse auf den Zapfen des Kugel-
hahns.
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6 Montieren Sie den Antrieb mit der Adapterplatte auf das An-
schlussmodul des Doppelrohr Kugelhahns.

7 Der Doppelrohr Kugelhahn und der Antrieb sind nun betriebs-
bereit.

6 Ersatzdichtungen fiir den CONTAIN-IT Plus Kugel-

hahn 546

6.1 Zapfen

Dimension Artikel- Men- [Dimensi- |O-

Kugelhahn nummer ge |onmm Ring

d20/50- 7484101 2 3.54 x EPD

d32/50 03 29.75 M
7494101 2 3.54 x FPM
03 29.75

d40/75- 7484100 2 3.54 x EPD

d63/110 27 37.69 M
7494100 2 3.54 x FPM
27 37.69

6.2 PE- Anschlussstutzen

d20/50-d25/5 |7484101 2 5.34 x EPD

0 19 71.39 M
7494101 2 5.34 x FPM
19 71.39

d32/63 7484100 2 5.34 x EPD
23 91.44 M
7494100 2 5.34 x FPM
23 91.44

d40/75- 7484102 2 7.0 x EPD

d63/110 54 108.0 M
7494102 2 7.0 x FPM
54 108.0

6.3 Einschraubteil / Einlegteil

d20/50-d25/5 | 7484101 2 5.34 EPD

0 11 x104.37 M
7494101 2 5.34 FPM
11 x104.37

d32/63 7484102 2 5.34 EPD
49 x123.19 M
7494102 2 5.34 FPM
49 x123.19

d40/75-d63/1 [7484102 3 5.34 EPD

10 58 x146.1 M
7494102 | (d63= |5.34 FPM
58 4) [x146.1

6.4 Kugelhahn Typ 546 (Zentralteil)

EPDM Dichtungsset:
2 Hinterlagedichtungen, 1 Gehausedichtung, 2 An-

schlussdichtungen, 2 Zapfen O-Ring Dichtungen

+GF+
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EPDM DichtungssetDichtungsset:

Dimension Code

d20/50 161486400
d25/50 161486401
d32/63 161486402
d40/75 161486403
d50/90 161486404
d63/110 161486405

FPM Dichtungsset:

Dimension Artikelnummer
d20/50 161486410
d25/50 161486411
d32/63 161486412
d40/75 161486413
d50/90 161486414
d63/110 161486415

Installationsbeispiel Doppelrohr-Armaturen

1

Handarmaturen Doppelrohr

2 Doppelrohr-Armatur mit pneumatischem Antrieb

+GF+
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Sonderbauteile

Im Doppelrohrsortiment werden viele Bauteile entspre-

chend den Kundenanforderungen hergestellt. Vorgefer-
tigte Verteiler, T-Stlicke reduziert, Endstiicke im Form-

teil integriert oder die Vorfertigung ganzer Baugruppen

kénnen die Montage auf der Baustelle erleichtern.

T-Stiick mit 45 ° Abgang fiir
Muffenschweissen und -
kleben/Stumpfschweissen
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Doppelrohr T-Stiick 90 ° reduziert mit
Winkel
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